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PERFIL CORPORATIVO: MÁQUINAS

A Premier Tech Chronos (PTC) está entre os maiores fabricantes de 
equipamentos para fi nal de linha, no que abrange sistemas de ensacamento 
e paletização. Com sede no Canadá, possui unidades fabris e escritórios 
em todo o mundo.

Conhecida mundialmente pelos seus equipamentos inovadores, ofe-
rece soluções modernas e tecnológicas para as indústrias dos setores de 
embalagens fl exíveis e rígidas.  

A divisão industrial da Premier Tech nasceu em 1989, bem como o seu 
departamento de engenharia, com o objetivo de desenvolver e fabricar 
equipamentos para suprir as necessidades internas nos processos de 
ensacamento, para sua divisão de negócios Horticultura e Agricultura.

A PTC oferece soluções completas desde o início até o processo fi nal, 
incluindo: Sistemas de Pesagem e Alimentação, Sistemas de Ensacamento 
para Sacos Valvulados e de Boca Aberta, FFS, Big Bags, Empacotadores de 
Caixas, Máquinas para Empacotamento de outros Recipientes Rígidos 
tais como, frascos, bandejas, baldes, fardos etc., Paletização com Robô e 
Convencionais, bem como Sistemas de Stretch.

Na PTC, os colaboradores são motivados pela inovação, sem com-
prometer a satisfação e expectativa do Cliente. Toda a equipe dedica-se 
a apoiar o crescimento de seus Clientes, colocando seus interesses no 
centro de suas atividades, propondo, assim, as melhores opções frente suas 
necessidades. Além disso, o Departamento de Atendimento ao Cliente é 
comprometido em fornecer os serviços mais valiosos do setor, incluindo 
um suporte técnico remoto vitalício, 24/7 nos 365 dias por ano, agilidade 
na entrega de peças de reposição graças a 8 depósitos pelo mundo. Mais 
de 200 técnicos de campo, ao redor do mundo, prestando o melhor 
atendimento no site de nossos clientes. 

A PTC também fornece retrofi ts e upgrades, além de programas 
de manutenção preventiva e de treinamento para os operadores. Nossa 
garantia conta com uma equipe apaixonada e impulsionada por uma 
fi losofi a única de serviços, que coloca os interesses de nossos Clientes 
no centro das decisões diárias. 

Com a visão de inovação contínua, a maior motivação da PTC é, e 
continuará sendo, contribuir com o crescimento dos nossos Clientes. 

Sistema de ensacamento com tecnologia de envase 
ascendente (Bottom Up Filler)

As Ensacadeiras tipo OML BF, da Premier Tech Chronos, de-
senvolvida para envase de produtos em pó, visando minimizar a geração 
de poeira e garantido excelente precisão de pesagem. Esse sistema foi 
projetado para aplicações de ensacamento higiênico com apelo sanitário 
voltado para as indústrias de Laticínios, Panifi cação, Alimentos Infantis, Adi-
tivos e em outras indústrias alimentícias relacionadas. O sistema também 
é compatível para a Indústria Química e Farmacêutica.

A nomenclatura Bottom Up Filler se dá devido ao sistema 
trabalhar com roscas dosadoras verticais, onde o envase é feito do 
fundo do saco para a boca do mesmo. O sistema de pesagem utilizado 
é do tipo bruto, ou seja, o enchimento do saco e seu peso é realizado 
simultaneamente. 

Uma das principais vantagens da linha OML BF é o seu conceito 
modular e econômico, com a possibilidade de utilizar 1, 2 ou até  3 bicos 
de enchimento por linha, com velocidades respectivas 300, 600 ou 900 
sacos por hora. 

Projetadas para uma ampla gama de tamanhos de sacos tipo boca 
aberta, com material de papel, ráfi a e ou plástico. 

Principais 
características

• Baixa emissão de pó.
• Alta precisão de pesagem (+/- 10 gramas para 25 kg com opcional Top Up).
• Design higiênico de acordo com diretrizes internacionais para 

alimentos humanos (EHEDG, 3A e USDA).

CONTATO
Premier Tech Ltd.
Tel.: (11) 4525-1151
mira@premiertech.com
www.premiertech.com
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